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一、公司概况 

荏原冷热系统(中国)有限公司成立于 1996 年，秉承母公司荏原

制作所“益于地球·始于荏原”的企业使命，通过提供先进的技术

和最好的服务，为社会做出广泛的贡献。 

荏原冷热（中国）工厂总占地面积 200000m2，各类机组年产量

4000余台。在不断拓展吸收式事业的同时，荏原冷热（中国）利用

冷热产品齐全、具备系统集成能力的综合优势在工业节能领域取得

突破：研发了超大型第一类吸收式热泵、第二类吸收式热泵及低温

热水型制冷机等创新产品，拓展了多晶硅、煤化工、石油化工、热

电等上百个余热余压利用工艺和系统解决方案，撬动了工业节能的

巨大市场，创造了吸收式行业发展的“荏原时代”。自 2012 年始，

荏原冷热（中国）连续五年稳居溴化锂行业市场占有率第一，取得

了 AHRI、CTI、ASME 等国际认证，并被授予国家级高新技术企业称

号，组织起草多个行业标准。吸收式产品日趋卓越，以离心机为代

表的电制冷产品和冷却塔等新型冷凝冷却设备等也步入了发展快车

道，夯实了三足鼎立的产品架构。 

如今的荏原冷热（中国）不仅在产品事业上蓬勃发展，更通过

系统集成、合同能源管理等商业模式进一步扩大事业规模。未来的

荏原冷热（中国）将以全球一体化的思维立足中国，服务世界，推

进冷热事业的发展。 

日本荏原制作所创立于 1912 年。自 1929 年生产出亚洲第一台

离心式制冷机，至今已有 90 多年的制冷机研发制造经验。1962 年

生产溴化锂吸收式制冷机，并一直引领吸收式制冷行业技术的发展。

自成立之初就以献身环境事业为己任，目前在风力水力机械、环境

工程和精密电子产业等三大领域中成为技术领先的世界一流高科技



企业，并跻身机械制造业世界 500强。作为联合国大学"零排放"

（Zero Emission）思想理论-"将废弃物减量为最小，使之对环境的

负荷无限趋近于零"的积极倡导者和实施者，荏原始终走在世界的前

列。 

荏原冷热（中国）承担着荏原制作所全球冷热设备的生产重任，

在产品技术、生产、品保、服务及管理等方面均保持与荏原制作所

同步发展。引进日本荏原 1000余项技术专利，集 90 多年的研发、

制造经验在烟台生产具有国际领先技术水平的溴化锂吸收式冷水

（热泵）机组、螺杆式、离心式冷水（热泵、低温）机组、空调末

端、开（闭）式冷却塔、大型离心风机及氟塑料换热器等六大系列

产品。在围绕冷热集成系统不断地开发新产品，发展新事业的同时，

荏原冷热（中国）率先在同行业内取得机电设备安装工程贰级资质，

已具备系统交钥匙能力。 

二、产品质量管理 

公司一贯秉承“在任何情况下都以质量为首”的质量方针，视

产品质量为企业生命，严把产品质量关，建立产品质量管理的长效

机制和全面质量管理体系，从原料控制、技术保障、生产过程控制、

销售环节控制等各个环节加强质量控制与保证，为客户提供放心产

品。 

三、人才培养 

为全面提高企业核心竞争能力，荏原冷热系统（中国）有限公

司提出要把公司打造成为新时代学习型企业，公司大力鼓励员工学

文化、学技术、学业务，全面加强内部专业理论与操作实际岗位培

训相结合的学习和对外交流，为公司发展注入了强劲动力。 

四、守法诚信 



公司本着“诚信为本、服务利益相关方”的经营方针，特别重

视公司信用管理。组织公司经营人员学习相关法律法规条例，在与

供应商和客户签订合同时，规避经营风险；组织财务人员学习相关

法律法规条例，按时合理纳税和退税，规避财务风险。 

五、管理制度 

公司通过 ISO9001质量管理体系认证、ISO14001环境管理体系

认证、ISO45001 职业健康安全管理体系认证。 

公司建立、实施并保持了 ISO50001 能源管理体系，发布并运行

了管理体系管理手册和程序文件，任命了管理者代表，进行了内部

审核和管理评审，运行培训记录，体系持续运行有效，正在进行第

三方认证。 

六、绿色环保 

作为一家负责任的企业，公司一直积极承担各项社会责任，对

于生产、服务和运营过程中给社会带来的环境物流、能源消耗、资

源综合利用、安全生产、产品安全等问题都进行严格评估，通过不

断建立完善 ISO14001 环境管理体系和制定完善《环境和职业健康安

全管理手册》《固体废弃物处理规范》《危化品管理制度》《环境

保护标准管理办法》等一系列节能环保管理制度，规范企业生产全

过程，固化环境管理流程。对产生的“三废”及噪音执行高标准、

严要求的措施，对产生的废弃物料按照规范进行合法合规处理，不

断利用自身在技术研发、方案设计、服务支持和绿色运营等各方面

综合优势，进一步实现全球市场绿色扩张与业务升级。  

绿色发展战略：到2025年，绿色发展理念已成为公司领导及员

工的普遍共识，绿色制造成为公司增长新引擎和国际竞争新优势，

绿色发展整体水平显著提升。 



--单位产品综合能耗继续保持在行业领先，综合能耗指标低于

行业1～5个百分点。 

--资源利用效率明显提高，单位产品用水量进一步下降，固体

废弃物综合利用率进一步提高。 

--智能制造水平大幅提升，先进适用生产技术工艺及装备普及率

进一步提高，主要污染物排放量明显下降。 

环境保护指导方针：“倡导绿色智慧物联，引领环保创新发展”

倡导绿色方针，建立绿色机制，全方位提升员工和供方环境意识，

将环保要求融入产品研发开发，生产制造方案中，推进绿色技术研

发工作，确保在全方位的行业渗透和扩张中，有害物质管理体系持

续有效运行，践行绿色制造，引领绿色发展。“持续满足客户需求，

勇担全球社会责任”注重人类与环境的可持续共同发展，严格遵守

国家的环境法律法规，国际公约及客户多元化的环保需求，提升客

户综合服务能力，确保产品合规销售，在创造利润对股东负责和承

担法律责任的同时，最大限度地减少环境和人体健康安全造成的不

利影响。 
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